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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

| VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skuSobnom ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionaineho rozvoja SR zo dia 02. 03. 2020, ktoré zarovern nahradilo osvedCenie zo dia

01. 07. 2016 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- § 3 a§ 23 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a dopineni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej republiky
¢. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni neskorsich predpisov.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat' autorizovan( osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické posidenie vydane.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posudenim a za spdsobilost na zamys-
[ané pouZzitie v stavbe znasa vyrobca.

4 RozmnozZovanie tohto SK technického postdenia vratane $irenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym suhlasom autorizovanej osoby sa mbéze rozmnozit
¢ast’ dokumentu, ak sa kopia oznaci ako ,neuplna képia“. Texty a obrazky v propagacnych mate-
rialoch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posudenim.

5 SK technické postdenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na ine
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické poslidenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulnej strane ,Preklad”.

7 SK technické posudenie mdze zrusit' len autorizovana osoba, ktora SK technicke posudenie vydaia.

8 Autorizovana osoba toto SK technické postdenie zru$i, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
$enie podla § 24 zakona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplineni niekto-
rych zakonov v zneni neskorsich predpisov.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

I SPECIFICKE PODMIENKY

1 Definicia vyrobku a jeho zamysFaného pouzitia

1.1 Opis vyrobku

Tesniaca manzeta chrani€iek potrubia sa vyraba v svetlosti od 15 mm do 2 000 mm v prostredi
s teplotnym rozmedzim od - 40 °C do + 80 °C. Vyraba sa z EPDM folie spoloCnosti FIRESTONE
BUILDING PRODUCTS Co, Carmel, Indiana 460 32, USA. ManZeta je lepena v dvoch az troch
vrstvach jednym z lepidiel: SPLICE ADHESIVE SA1065 (vyrobca FIRESTONE — BUILDING
PRODUCTS Co, Carmel, Indiana 460 32, USA), ALKAPREN (vyrobca MATADORFIX s.r.0., Brati-
slava), CHEMOPREN (vyrobca CHEMOLAK a.s., Smolenice) na pozadovany priemer. Manzety sa
vyrabaju na rézne priemery potrubia a chranigiek. Na potrubie a chranitku sa manzeta navieéie
a v miestach navieku sa opaskuje dvoma paskami z nehrdzavejicej ocele. Medzi stahovaciu
a kryciu pasku sa vklada este tesniaci tmel na zvysenie tesnosti. Vyrabané typy manziet sa ne-
mozu menit' a pouZivat na iny rozmer potrubia.

1.2 ZamysFané pouzitie vyrobku

Tesniace manzety chraniciek potrubia sa pouzivaju na pruzné a vodotesné utesnenie potrubia
a chraniCiek potrubia ako ochrana proti prieniku vihkosti.

Pod cestami, Zeleznicami, vedenim vysokého napatia, v pripade krizenia s inym potrubim a pod.
sa musi potrubie vkladat' do dalSieho potrubia, tzv. chranidiek s vadsim priemerom, ako je pro-
duktovod. Kazdé potrubie produktovodu sa v tychto miestach z dévodu predizenia jeho Zivotnos-
ti a odolnosti proti korézii napaja na tzv. katédov(i ochranu. Aby tato katédova ochrana potrubia
mohla pinit’ svoju funkciu, musi sa potrubie v chraniéke ulozit nevodivo a chranitka utesnit proti
vniknutiu vody. Na utesnenie a uzatvorenie chranigiek sa preto vyrabaju uzatvaracie manzety,
ktoré sa navliekaju na potrubie produktovodu a chranitky av miestach navieku sa opaskuju
paskami z nehrdzavejlcej ocele. Zaistovacie spony st z toho istého materialu.

2 Podstatné vilastnosti vyrobku stvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (BWR")
a ich overenie

2.1 Podstatné viastnosti vyrobku

2.1.1 Podstatné vilastnosti suvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
[ané pouzitie v stavbe)

a)  Mechanicka odolnost a stabilita (BWR 1)
PoZiadavka a) sa na vyrobok nevztahuije.

b) Bezpecnost v pripade poziaru (BWR 2)
Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v pripade vypuknutia poziaru:
b2  obmedzila tvorba a $irenie ohfia a dymu v stavbe.

2.1.1.1 Podstatna viastnost' 1
Reakcia na ohen
Parameter neuréeny (NPD*Y).

" BWR - angl. Basic work requirement.
"*) NPD - angl. No performance determined — Parameter neurceny.

M e m
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

c) Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie (BWR 3)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby pocas svojho zivotného cyklu neohrozovali
hygienu, zdravie a bezpec&nost pracovnikov, obyvatefov alebo okolia a aby v priebehu svojho ce-
leho Zivotného cyklu nemali pri svojom zhotovovani, pouzivani ani pri demolacii neprimerane
velky vplyv na kvalitu Zivotneho prostredia ani na podnebie, najma v dosledku:

c7  vilhkosti v €astiach stavieb alebo na povrchoch stavieb.

2.1.1.2 Podstatna viastnost 2

Rozmery a rozmerove tolerancie folie

Parameter:

- hrdbka: 1,14 mm % 0,25 mm
1,92 mm £ 0,25 mm
2,28 mm % 0,25 mm

- svetlost: od 15 mm do 1 800 mm

- dizka: podfa potreby

2.1.1.3 Podstatna viastnost' 3
Odolnost proti prierazu
Parameter. bez straty tesnosti

2.1.1.4 Podstatna viastnost 4
Vodotesnost' spoja
Parameter: bez priesaku

2.1.1.5 Podstatna viastnost 5

Linearna zmena rozmerov
Parameter: 0d 0,1 % do 0,5 %

2.1.1.6 Podstatna viastnost 6
Odolnost’ lepeného spoja proti vihkosti (7 dni vo vode)
Parameter: pevnost v Smyku min. 5,0 MPa

2.1.1.7 Podstatna viastnost' 7
Pevnost' v prietlaku (tesnost pri tlaku 0,4 MPa)

Parameter: bez straty tesnosti

d) Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)
Poziadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)
PoZiadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)

PozZiadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

g) Trvalo udrzatelné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)
PozZiadavka g) sa na vyrobok nevztahuje.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Podstatné viastnosti suvisiace s identifikaciou vyrobku

Podstatna viastnost' 8
Nasiakavost folie

Parameter: max. 0,5 % hmotnostnych

Podstatna viastnost' 9
Pevnost v tahu
Parameter: min. 8 MPa

Podstatna viastnost 10
Taznost
Parameter: min. 300 %

Podstatna viastnost' 11
Pevnost lepeného spoja v $myku
Parameter: min. 5 MPa

Podstatna viastnost 12
Tvrdost Shore A

Parameter: min. 15 Sh A

Podstatné viastnosti suvisiace s bezpeénostou oséb pri stavebnych pracach a pri beZznej udrzbe
stavby

Manipulacia s vyrobkom pri stavebnych pracach a pri beznej Gdrzbe stavby nevyzaduje mimo-
riadne bezpeénostné opatrenia.

Metody overenia podstatnych viastnosti

Podstatna viastnost' 1
Reakcia na oher
Parameter neposudeny.

Podstatna viastnost' 2
Rozmery a rozmerové tolerancie folie
Overili sa skuskou zdokumentovanou v [1]. Pouzita metéda: skuska podla STN 64 0181.

Podstatna vilastnost' 3
Odolnost proti prierazu
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1]. Pouzitad metdéda: skiska podlfa STN 64 6223.

Podstatna viastnost 4
Vodotesnost spoja
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1]. Pouzita metéda: skudka podfa STN EN 1928.

Podstatna viastnost' 5
Linearna zmena rozmerov
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1]. PouZitd metdda: skiska podfa STN EN ISO 146186.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2.2.6

2.2

2.2.8

229

2.2.10

2.2.11%

2.2.12

3.1

Podstatna vlastnost' 6
Odolnost lepeného spoja proti vihkosti (7 dni vo vode)
Overila sa skuSkou zdokumentovanou v [1]. Pouzitad metdda: skiska podla STN 66 8518-8.

Podstatna vilastnost' 7
Pevnost v prietlaku

Overila sa skuskou zdokumentovanou v[2]. PouzitdA metdda: skuska podla c¢lanku 18
STN 64 6223: 1990.

Podstatna viastnost' 8
Nasiakavost (po 7 dioch)
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1]. Pouzitd metoda: skugka podfa STN EN ISO 62.

Podstatna viastnost' 9
Pevnost' v tahu

Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1]. PouZita metdda: skuska podfa STN EN ISO 527-3.

Podstatna viastnost 10
Taznost'

Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1]. Pouzita metoda: skigka podla STN EN 1SO 527-3.

Podstatna vlastnost' 11
Pevnost lepeného spoja v §myku
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1]. PouZitd metoda: skuska podla STN EN 1465.

Podstatna viastnost' 12
Tvrdost Shore A

Overila sa skiskou zdokumentovanou v [1]. PouZita metdda: skaska podfa STN 62 1431. Ski-
Sobny postup je identicky s STN EN ISO 868: 2004.

Posudenie a overenie nemennosti parametrov

Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podfa prilohy €. 1 vyhlasky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z. v zneni neskorsich predpi-
sov zaradeny do skupiny 3502 (systém lIl). Systém posudzovania parametrov sa vykonava podfa
§ 6 ods. 1 pism. a) zékona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni nie-
ktorych zakonov v zneni neskorsich predpisov. Toto SK technické postdenie sa podlia § 3 ods.
2 vyhlasky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. v zneni neskor§ich predpisov povazuje pre dany sta-
vebny vyrobok za posudenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme il:

a) vyrobca:
- vyda SK vyhlasenie o parametroch a uréi typ vyrobku:
- vykonava riadenie vyroby;

b) autorizovana osoba ako skusobné laboratérium:
- Ziadne.

M
SK TP - 20/0016 - 01 — 08/06/2020 Strana 6 z 12



R B e A e S s S T S P R

Y
I

QTR
i - e R S vz, docd ’l‘-. .I'&H” . k‘-
; b i

Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

3.2 Cinnosti v ramci dloh vyrobcu a autorizovanej osoby
321  Cinnosti vyrobcu
3.21.1  Systém riadenia vyroby
Viyrobca uplatriuje systém riadenia vyroby v sulade s dokumentaciou k certifikatu systemu manazér-
stva kvality [3], ktora obsahuje vietky nalezitosti vyzadované v § 12 zakona &. 133/2013 Z. z.
0 stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov.
322  Cinnosti autorizovanej osoby ako skasobného laboratéria
3.2.2.1 Skusky typu
Skusky typu vykonané v ramci vypracovania tohto SK technického postdenia sa podla § 3
ods. 2 vyhlaSky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z. v zneni neskorsich predpisov povazuju za posd-
denie parametrov tohto vyrobku.
V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v ¢ase vydania tohto SK technického postidenia je po-
trebné vykonat zmenu tohto SK technického posudenia.
Vykonané skasky typu sa uvadzaiju v tabulke 1.
Tabulka 1 — Skusky typu
Pocet merani , Pk
Zakladna Skisobna Skusku
Podstatna viastnost’ i na vyhodno- Parameter &
poziadavka tenie skusky metodalpredpis zabezpedil
Reakcia na ohen b) 6 STN EN 11925-2 NPD™) Vo)
Rozmery a rozmerové ‘
tolerancie félie c) 1 STN 64 0181 Podla 2.1.1.2 AO"
- Bez straty
Odolnost proti prierazu C) 1 STN 64 6223 S AO
Vodotesnost' spoja c) 1 STN EN 1928 Bez priesaku AQO
Lineama zmena Od 0,1 %
B e c) 1 STN EN ISO 14616 40 0.5 % AO
Odolnost iepeného Pevnost
spoja proti vihkosti c) 1 STN 66 8518-8 v Smyku AO
(7 dni vo vode) min. 5,0 MPa
Pevnost v prietlaku
(tesnost pri tlaku c) 1 STN 64 6223 Efjsﬁ‘;t? AO
0,4 MPa)
7 AO - autorizovana osoba TP04
"IV - vyrobca
"V NPD — angl. No performance determined — Parameter neuréeny.
4 Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost' vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe
4.1 Vyroba
Vyrobok — tesniaca manzeta chranigiek potrubia — sa vyraba v sulade s predloZenou technickou
dokumentaciou uvedenou v prilohe 1 a 4. Pouzivané vyrobné postupy zabezpeéuju, ze podstat-
ne viastnosti vyrobku su v sulade s tymto SK technickym postdenim.
4.2 Zabudovanie vyrobku
421 Odporuéania vyrobcu na projektovanie

-_''_'''''—_-I-|—m-._._..._.,.,.,.,.__IIIIIIII —
SK TP - 20/0016 - 01 — 08/06/2020

Vyrobca neuvadza odporuéania na projektovanie.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

422

423

Odporucania vyrobcu na pouzitie vyrobku, bezpe¢nostné pokyny a informacie o riziku pre bez-
pecnost a zdravie

Montaz uzatvaracich manziet sa vykonava aZ po koneénom usadeni potrubia v chrani¢ke. Man-
Zeta sa nasunie na rarku potrubia a po rurke sa postva tak daleko, az sa valcové hrdlo priemeru
manzety nasunie po celej dizke na chrani¢ku a stred zosilnenej ¢asti manzety (spoj) je na hrane
chranicky.

Vo vzdialenosti priblizne 80 mm od okraja manzZety sa manzeta stiahne paskou z nehrdzavejucej
ocele so sponou. Pred utiahnutim sa pod pasku vklada este zvysok pasky od montaze podklad-
nikov, ktora zamedzuje zvinenie gumovej manzety pod sponou. Utiahnutie pasky musi byt také
silné, aby manzeta bola pevne stiahnuta na rurke a nepostvala sa. Po tejto operacii sa spona
zaisti zaklepnutim a zasunie sa (zatlaci) kuZelovitd ¢ast manzety do medzery medzi rurkou

a chranickou. Kuzelovita Cast manzety sa esovito prehne a to tak daleko, aby sa valcové hrdlo
maleho priemeru manzety mohlo dobre opaskovat'’

Paskovanie sa vykona rovnako, ako na chranicke, t. j. priblizne 80 mm od okraja manzety. Po-

tom sa do medzery medzi rurkou chrani¢ky, ako aj rurkou potrubia a manzetou nanesie &karo-
vacou pistolou tesniaci tmel v $irke priblizne 20 mm.

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v ¢astiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického postidenia vsetkym osobam, pre ktoré
su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mdzu poskytnut vo forme kopii uvedenych
Casti SK technického posudenia. Tieto kdpie sa v zmysle &lanku 4 Vseobecnych podmienok
oznacia ako ,neuplna képia®“, pisomny sthlas autorizovanej osoby sa viak pre tieto pripady uz
nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

/'

Eirm——

V Bratislave 08. 06. 2020 ' /.

prof. Ing. Zuzéna Sternova, PhD.

veduca autorizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

Zoznam priloh

Priloha 1
Priloha 2
Priloha 3

Priloha 4

Podrobny technicky opis vyrobku
Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku
Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani SK technického
posudenia

Navrh SK

technickeho posudenia na zaklade ziadosti €. 004/20/0004/90 vypracovali:

Ing. Jaroslav Koren, PhD., Technicky a sku$obny tstav stavebny, n. o., pobotka Tatranska Strba
Ing. Vladimir Geletka, PhD., Technicky a skusobny ustav stavebny, n. 0., pobo&ka Tatranska Strba

Za autorizovant osobu spracovala:
Ing. Iveta Lisi¢anova
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Podrobny technicky opis vyrobku

otahovacia paska Krycia péaska Chranicka
S0 Sponou ?\\ { St —

N\

Krycia paska
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Plastické tesnenie™~>
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UzﬂuierEEja manzets

lzolované potrubie
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Plastickeé tesnenie
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Obrazok 1 - Detail tesniacej manzety osadenej na potrubi
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; * Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS
ik

1 Priloha 2

- Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

. Parametre sa overili skuskami a uvadzaju sa v tabulke 2.

. Tabufka 2 - Zistené parametre relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

- Podstatna viastnost’ Parameter Zisteny parameter
Reakcia na ohei? NPD” Parameter nepostdeny
& - - hrubka: 1,14 mm 0,25 mm 1,14 mm

; 1,52 mm % 0,25 mm

E 3 Rozmery a rozmerové tolerancie félie 2,28 mm + 0,25 mm
é‘% - svetlost: od 15 mm do 152 mm
fi 1 800 mm

e 3 - dizka:  podra potreby -

f’ Odolnost proti prierazu Bez straty tesnosti Bez straty tesnosti
& : Vodotesnost spoja Bez priesaku Bez priesaku
Lineara zmena rozmerov od 0,1 % do 0,5 % 0,148 %

ﬁ Odolnost lepeného spoja proti vihkosti (7 dni Pevnost v myku min. 5,0 MPa 7.3 MPa

B vo vode)

Pevnost v prietlaku . .
4 (tesnost pri tlaku 0,4 MPa) Bez straty tesnosti Bez straty tesnosti
T ' NPD - angl. No performance determined — Parameter neuréeny.

AR R T T e

gorpety ?f"ﬁl &

= Sa e L R B e
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 3

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (ES) ¢.1907/2006 o registracii, hodnoteni, autorizacii a obme-
dzovani chemickych latok (REACH) a o zriadeni Eurdpskej chemickej agentlry v zneni nariadenia
€. 453/2010 a nariadenia ¢. 618/2012

Nariadenie Komisie (EU) 2015/830 z 28. maja 2015, ktorym sa meni nariadenie Eurépskeho parlamentu
a Rady (ES) ¢. 1907/2006 o registracii, hodnoteni, autorizacii a obmedzovani chemikalii (REACH)

Zakon NR SR €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov

v zneni neskorSich predpisov

VyhlaSka Ministerstva dopravy, vystavby a regiondlneho rozvoja Slovenskej republiky &. 162/2013 Z. z.,
ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni

neskorsich predpisov

STN 62 1431: 1995

STN EN ISO 868:2004

STN 64 0181: 1986

STN 64 0006: 1974
STN 64 0006: 1974/a:1978
STN 64 0006: 1974/b: 1982

STN EN ISO 62: 2008
STN EN ISO 527-3: 1997

STN EN ISO 527-3: 2019

STN EN ISO 14616: 2005

STN 64 6223: 1990

STN 66 8518-8: 1990

STN EN 1465: 2009

STN EN 1928: 2001

Guma, plasty a ebonit. Stanovenie tvrdosti vtlatovanim hrotu tvrdomeru
(Tvrdost’ Shore) - v su¢asnosti neplatna, nahradena STN EN ISO 868:2004

Plasty a ebonit. Stanovenie tvrdosti vtlaéanim pomocou tvrdomera (Sho-
rova tvrdost) (ISO 868: 2003)

Plasty. Metody stanovenia hrabky folii a dosiek

Plasty. Tolerancie a medzné odchylky rozmerov tvarnenych vyrobkov
z plastov

Plasty. Stanovenie absorpcie vody (ISO 62: 2008) (64 0112)

Plasty. Stanovenie tahovych viastnosti. 3. ¢ast: Ski$sobné podmienky pre
folie a dosky (I1SO 527-3:1995) (64 0605) — v sucasnosti neplatna, nahra-
dena STN EN 1SO 527-3: 2019

Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. 3. cast: Skusobné podmienky pre
folie a dosky (ISO 527-3:2018) (64 0605)

Plasty. Teplom zmrastovacie folie z polyetylénu, kopolymérov etylénu
a ich zmesi. Stanovenie zmrastovacieho napétia a stahovacieho napétia
(ISO 14616: 1997) (64 0610)

Plasty. Folie z mak&eného polyvinyichloridu (PVC-P) na izolacie proti
kvapalinam. Normy kvality

Skusanie kauCukovych lepidiel. Stanovenie pevnosti lepeného spoja
v Smyku pri zatazovani v tahu — v sG&asnosti neplana, datum zrusenia
1.11.2006

Lepidia. Stanovenie pevnosti v $myku preplatovaného lepeného spoja pri
namahani v tahu (66 8510)

Hydroizolacné pasy a folie. Asfaltové, plastové a gumové pasy a folie na
hydroizolaciu striech. Stanovenie vodotesnosti (72 7680)

M
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Priloha 4

Zoznam citovanych a stvisiacich dokumentov
pouzitych pri vypracovani SK technického postdenia®

[1] Protokol o skiske &. 011/2006 (rozmery a rozmerové odchylky, odolnost proti prierazu, vodotes-
nost' spoja, linedrna zmena rozmerov, odolnost lepeného spoja proti vihkosti (7 dni vo vode),
nasiakavost, pevnost v tahu, taznost pevnost lepeného spoja v $myku, tvrdost SHORE A).
Vydal Technicky a skugobny Gstav stavebny, n. o., sk(i§obné laboratérium, skisobné pracovisko
Tatranska Strba, 11. 01. 2006

[2] Protokol o skuske ¢. 70010068-6 (pevnost' v prietlaku). Vydal Technicky a skaSobny Gstav staveb-
ny, skiSobné laboratorium, skugobné pracovisko Kosice, 10. 08. 2001

[3] Smernica pre kvalitu, riadenie a skusanie. Vydal Herrgott Ladislav, Kosice, 24. 03. 1995

 Dokumenty (originaly, resp. kopie) su archivované v Technickom a skugobnom tstave stavebnom, n. 0., pobocka Tatranska Strba.
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